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1.范围
本采购技术标准规定了NH9&奋进号&HY982三平台隔水管浮力块的术语和定义、设计、制造、试验和检验、材料、文件、产品标志、贮存、包装与运输的要求。

2.规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

API 16F 海洋钻井隔水管设备规范 
UL 94 塑料制品阻燃测试标准

3.术语和定义

隔水管浮力块：

用于安装在隔水管上，降低隔水管系统在水中的重量，同时降低隔水管系统顶部的张力。

4.使用（或安装）条件

海水环境。安装到隔水管上使用，为0-10000ft水深隔水管系统提供浮力。

5.技术要求
供货范围
提供满足NH9平台作业水深2000FT的浮力块240块，其中浮力块A 120块,浮力块B 120块（A/B 组合成一组）。配套提供浮力块的固定螺栓和垫片500套，每根螺栓配4个螺母。
按照下表要求为奋进号平台提供隔水管浮力块。

	浮力块水深
	颜色
	空气中重量/块
	净浮力/块
	需求数量

	2500ft
	蓝色A
	1093 KG
	1818 KG
	2块

	
	蓝色B
	439KG
	713KG
	5块

	
	蓝色C
	422KG
	683KG
	5块

	5000ft
	橙色B
	532KG
	619KG
	5块

	
	橙色C
	512KG
	593KG
	4块

	7500ft
	紫色A
	1355KG
	1557KG
	2块

	
	紫色B
	545KG
	607KG
	5块

	
	紫色C
	524KG
	581KG
	5块

	10000ft
	灰色A
	1491KG
	1421KG
	1块

	
	灰色B
	598KG
	554KG
	4块

	
	灰色C
	575KG
	530KG
	4块


按照下表要求为HY982平台提供隔水管浮力块。

	浮力块水深
	颜色
	空气中重量/块
	净浮力/块
	需求数量

	5000ft
	橙色A
	856KG
	969KG
	6块

	
	橙色B
	838KG
	942KG
	6块

	6000ft
	黑色A
	818KG
	1006KG
	30块

	
	黑色B
	802KG
	978KG
	30块


关键技术要求

NH9平台隔水管浮力块：
技术参数：隔水管型号；HMF;厂家：GE；75英尺，OD21寸；每条包含4条边管：2条C/K，尺寸OD 5寸；1条增压管线，尺寸OD 4.5寸，1条2.875”液压管。 每根隔水管安装6组浮力块。       
隔水管浮力块A参数参考：空气中重量1095LBS、净浮力不小于1645LBS、适用水深：2000FT；

隔水管浮力块B参数参考：空气中重量1015LBS、净浮力不小于1485LBS、适用水深：2000FT；

★浮力块最大外径：≤45”

A/B浮力块长度：140.8”

隔水管浮力块的固定方式采用螺栓固定方式，螺栓固定穿孔处内置加强5MM厚的筋板；
奋进号平台隔水管浮力块：
技术参数：隔水管型号；CLIP;厂家：Aker；75英尺，OD21寸；每条包含6条边管：2条C/K，尺寸OD 6寸；1条增压管，尺寸OD 5寸，2条液压管，尺寸OD 2.5寸,1条乙二醇管，尺寸OD 2.625寸。 每根隔水管安装4组浮力块，每组4块。 
★浮力块最大外径：≤54”;
每块浮力块长度：206.6”;
每组浮力块采用绑带+金属扣固定;
HY982平台隔水管浮力块：
技术参数：隔水管型号；MR-6E;厂家：GE；50英尺，OD 21寸；每条包含5条边管：2条C/K，尺寸OD 5寸；1条增压管，尺寸OD 5寸，2条液压管，尺寸OD 2.4寸。每根隔水管安装3组浮力块，每组2块。 
★浮力块最大外径：≤49.5”;
每块浮力块长度：180”;
每组浮力块采用绑带+金属扣固定;
工作温度级别：-18~82℃。
★浮力块净浮力的公差满足：a、单块设计公差+/-5%。b、平均设计公差+/-2%;
浮力块表面玻璃纤维层应加厚或使用其他工艺能够确保浮力块有足够的强度抵抗碰撞和磨损。
浮力块外表面油漆涂层正常操作时应能抵抗碰撞和磨损，日照、风化或极端气候不会对材料性能造成明显影响；
★浮力块生产厂家需取得船级社型式认可证书；具有海洋钻井平台隔水管浮力块的销售或海试证明或取得NOV、CAMERON、HMH（GE）等隔水管厂家的一致性认证（COC），上述需提供证明文件。
一般技术要求

根据隔水管的外形参数资料，使用3D 建模CAD 软件建立隔水管的外形模型；

根据隔水管的操作应用参数资料，使用有限元FEA 分析软件模拟隔水管浮力块在应用中的整体应力、变形情况； 

根据隔水管的外形和堆放、吊装、运输、操作及应用中的受力变形，合理设计浮力块的外形结构，要求在最大静态受力、最大动态受力等情况下，浮力块不会产生任何形式的失效，并符合安全系数要求；

浮力块的外形和结构设计需结合浮力块材料配方选取和性能参数的输入，在迭代过程中选取最优方案。
6.部件材料配置要求
浮力块制造材料应满足UL 94标准对HBF级材料的相关要求。
螺栓和垫片为316不锈钢材质，螺栓强度根据厂家设计计算为准。
7.检测和试验
按照API 16F试验程序完成产品试验，包括静水强度测试，其试验结果满足API 16F的接受标准。
产品验证
浮力验证，净浮力不低于以上设计值；

具有以下3个级别的静水压测试报告:

型式验证测试，以下测试分别对至少2块浮力块进行（水压强度测试2块，浮力损失测试2块）：
水压强度测试，耐水压强度至少为工作水深静水压的1.25倍；
浮力损失测试，进行96小时工作水压测试，使用其中后72小时的数据在12个月的时间范围内进行拟合。工作水深6000ft以上的浮力块，浮力损失不超过5%；工作水深6000ft以内的浮力块，浮力损失不超过4%。净体积损失不应超过1.5%。
首制件测试，对每批次生产的第一组浮力块进行24小时工作水压测试，使用其中后20小时的数据在12个月的时间范围内进行拟合。要求：
工作水深6000ft以上的浮力块，浮力损失不超过5%；工作水深6000ft以内的浮力块，浮力损失不超过4%；
浮力块无规定要求外的表观缺陷；
浮力块尺寸正确，并提供技术要求的净浮力。
生产抽样测试，对每批次的浮力块进行不少于5%的抽样检验（每批20件中抽取1件）。进行24小时工作水压测试，使用其中后20小时的数据在12个月的时间范围内进行拟合。要求：工作水深6000ft以上的浮力块，浮力损失不超过5%；工作水深6000ft以内的浮力块，浮力损失不超过4%。。
安装验证
浮力块安装在隔水管，检查边管与浮力块的间隙值，要求边管与浮力块不接触。

浮力块安装在隔水管后，浮力块内部与隔水管外径间隙满足设计要求。

浮力块安装后，吊起隔水管，检查浮力块无破损。

8.铭牌/标识、涂敷、包装、运输、储存
铭牌/标识
应按照API 16F要求在浮力块表面进行如下标识：
浮力块等级颜色标识；

制造厂家；

产品系列号；

单根重量；

适用水深。

涂敷
符合OEM要求，面漆为白色，油漆厚度不低于450μm。
包装运输
所有部件在运输过程中应当合理的包装以防机械性损坏或腐蚀。

所有分开包装和单独发运的设备应用标笺或其他型式标志出设备编号。

单体包装运输的设备或部件需要时应明显标记出重心和吊装位置标志。

储存
非金属材料的零部件应存放在避免太阳光线直接照射、避免与液体接触、避免与臭氧和放射性物质接触的干燥室内环境。

9.技术文件

投标技术文件
服务范围或供货范围（不含价格的报价清单）；
产品主要技术参数和技术能力（包括图样、产品的详细说明、人员、设施等）；
外购的关键元器件明细表，包括厂家、产品型号、参数；
技术标准，包括产品生产、检验、测试标准；
交货期和进度计划；
详细的类似经验和业绩表；
质量管理体系与质保期说明；
健康、安全和环保体系及最近三年的健康、安全和环保记录；
产品保修和售后服务体系；
投标偏离一览表；
投标者提出的对招标方有利的合理化建议；
其它必要的技术文件。
交付技术文件
完工图纸/文件；

检验及试验报告；

产品说明书；

安装、操作及维修手册、质保文件等；

COC证书，船级社型式认可证书；

所有必要的过程报告。 

10.工作进度、监造和现场验收
供需合同签订后，供方应指定负责本工程的项目经理，以协调供方在工程全过程的各项工作，如：工程进度、设计制造、图纸文件、包装运输、现场调试验收、服务及培训等。
供方应在合同签订后不超过两周的时间内向买方提交一份详细的生产计划表。这份计划表应以图表形式说明设计、试验、材料采购、制造、工厂检验、抽样检验、包装及运输，包括对每项工作及其过程足够详细的全部细节。

供方应制订设备完整的检查与试验程序，包括整机的性能及各种操作功能的测试及具体时间安排，并提前提交给买方，经批准后方可执行。
供方应负责检查、试验及第三方检验所需的设备、工具、材料、人员及其资格证明、程序报批、申请买方及船检的检验等工作。验收前，供方应至少提前20天通知买方，以便买方现场监督试验过程。
买方代表将根据本技术规范的要求对工艺过程、抽样检验和例行试验等过程进行监督，若发现不符合技术规范的要求，可以拒收，供方应及时安排重新生产等事宜，并按双方协商的时间供货。对于买方代表提出的意见和建议，供方应认真考虑其意见，并采取必要措施以确保设备质量。
若买方不派代表参加上述试验，供方应在接到买方关于不派人员到供方工厂的通知后，或买方未按时派遣人员参加的情况下，自行组织检验。
设备在发货状态或者在运到买方指定仓库或现场后，买方有权进行抽查检验，供方不得因为该设备已由买方代表监造或者发货前已由买方代表通过验收作为理由而受到限制。买方代表参加工厂试验，包括会签任何试验结果，既不免除供方按合同规定应负的责任，也不能代替设备到达现场后买方对其进行的检验。

合同签订后接甲方通知8个月内交货，交货地点为中海油服惠州基地或马村基地或平台指定地点。

11.质量保证
设备质保期为安装调试后12个月或货物交付后18个月。

12.售后服务及培训
供方应配备足够具有资质的服务人员，包括培训、安装指导和现场调试（陆地）等，海上安装、调试技术人员必须具备相应出海证件。

质保期内在使用过程中出现任何问题，厂家需48小时内对平台提出的技术问题给予响应并提供解决方案。
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附图1：NH9浮力块A:
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附图2：NH9浮力块B:
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