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 采购技术要求书 
 2026年海上油气田设施优化升级一体化技术服务（生产作业）-年度协议（26012） 
 装备技术有限公司设施优化升级技术服务中心 


一、项目概况及总体要求
1.项目概况
 为保证工程进度，需采购以下物料 

 
2.采购物资名称
 镀锌钢板 

 
3.主要技术规格
 PL0.75\DX51D+Z\275/275g/m2\U\GB/T 2518 

 
4.数量
 2.35 吨 

 
5.交货地点
塘沽区渤海石油路688号设施中心三号码头料场

 
6.交货期
 合同签订后45天 

 
二、需求一览表
	序​号​
	物​资​名​称​
	物​资​编​码​
	规​格​型​号​
	数​量​及​单​位​
	交​货​期​
	交​货​地​点​
	备​注​

	1
	镀​锌​钢​板​
	8​4​2​1​3​6​1​0​
	镀​锌​钢​板​\​P​L​0​.​7​5​\​D​X​5​1​D​+​Z​\​2​7​5​/​2​7​5​g​/​m​2​\​U​\​G​B​/​T​ ​2​5​1​8​
	2​.​3​5​吨​
	
	
	1m×2m，200张



 
三、设计/使用条件
1.设计要求
 设计要求：符合海上石油平台使用要求；
 

 
2.到货/安装或使用地点
 到货/安装或使用地点：天津市滨海新区塘沽区渤海石油路688号设施中心三号码头料场 

 
3.作业环境要求
 作业环境要求：海上石油平台使用。 

 
四、技术要求
1.技术参数
镀锌钢板
镀锌钢板
1. 镀锌钢板的基材应采用符合GB/T 2518-2019《连续热镀锌和锌合金镀层钢板及钢带》规定的冷轧钢基板，其屈服强度不低于140MPa，抗拉强度不低于270MPa，断后伸长率不小于22%。
2. 镀层种类为连续热镀锌（GI），镀层重量应不低于180g/m²（双面总重），每面不低于90g/m²，检测方法依据GB/T 1839-2008《钢产品镀锌层质量试验方法》执行。
3. 镀层附着性能要求：经GB/T 2975-2018规定的弯曲试验（180°弯曲，弯心直径为板厚的2倍）后，镀层不得出现起皮、剥落或肉眼可见裂纹。
4. 表面质量等级应达到FB级（良好成形级），表面无肉眼可见的裂纹、夹杂、结疤、划伤及严重锌渣或锌刺缺陷，允许有轻微的锌花不均、钝化斑迹。
5. 钢板厚度公差应符合GB/T 709-2019《热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差》中B类精度要求，厚度范围为0.5mm～3.0mm，具体公差根据订货规格执行标准规定。
6. 钢板平整度要求：在1米长度内波浪度不超过5mm，翘曲度不超过8mm/m，检测方法按GB/T 709-2019执行。
7. 表面处理应包含铬酸盐钝化或无铬钝化处理，以提高耐腐蚀性和涂装附着力，钝化膜应均匀完整，无漏涂、流挂或严重色差。
8. 盐雾试验性能：经中性盐雾试验（NSS）96小时后，镀层表面不应出现红锈，起泡面积不超过15%，试验方法依据GB/T 10125-2021《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》。
9. 产品应提供每批次的出厂质量检验报告，包含化学成分、力学性能、镀层重量、尺寸偏差等检测数据，并符合GB/T 2518-2019要求。
10. 供应商须具备ISO 9001质量管理体系认证，产品生产过程应通过第三方认证机构审核，确保符合国家环保及安全生产相关法规要求。
11. 每批产品交货时应附带材质证明书（Mill Certificate），注明钢卷号、规格、执行标准、生产日期、检验结果及生产厂家信息。
12. 包装应采用防潮、防划伤的内覆塑料膜+外覆钢带捆扎方式，确保运输过程中不发生锈蚀、变形或表面损伤，包装标识应清晰标明产品名称、规格、重量、生产批号及执行标准。

 

 
五、检测和试验
按照标准及上述技术文件要求实施

 
六、标识、包装、运输和存储
1.产品标识
 包含但不限于以下内容：
 钢材：材料的分类、钢材级别和炉号应借助鲜明的颜色用模板漆印在钢材上。
 材料的标识应符合GB/T 2101的要求。
 材料的标记应在板的宽度方向上并距板边100mm的位置清楚地标记出来。 

 
2.产品包装
 根据招标方提供的详细清单将材质及尺寸不同应分开包装，每种规格需要捆扎固定，便于吊装作业，单捆重量不超5吨；严禁材料表面附着油渍，污渍及其他影响油漆附着力的表面附着物存在； 

 
3.产品运输
 产品运输方式：汽运 

 
4.产品存储
 产品在交货前需在投标方场地存储，存储时间不超过4个月。其存储环境要求防潮，防尘、严禁接触地面 

 
七、技术文件
提供产品合格证书、材质证书（均加盖供货商公章 原件）

 
八、工作进度、监造和现场验收
1.工作进度和监造要求
 经过验收小组验收合格后，予以确认期间有任何不合格项均有权换货，换货需在10个自然日内完成，交付到场地进行二次验收，期间任何费用及责任均由投标方负责。换货后仍有验收不合格项，有权进行退货处理。退货的费用及责任由投标方负责。 

 
2.产品验收要求
 投标方提交完材料的所有证书方可验收。 

 
九、技术服务与售后服务
1.技术联络与响应
 技术联络与响应投标方在接到招标方通知24小时内给予答复，48小时到达现场 

 
十、质量保证
1. 质保期与质保金要求：质保期要求货验收合格之日起12个月；
2. 到货验收不合格，无条件退货。

 
十一、其他要求
1.技术联系人
 技术联系人：王淼 技术联系人方式：13642026806 

 
2.其他特殊要求
 1.招标方有权按本技术要求指派人员或由指定的第三方代表在制造厂的车间进行必要的检验和要求必要的文件以确保材料的质量、制造程序和工艺等。到货后招标方有权要求投标方配合招标方对指定材料指定位置进行二次检验，并承担相应的检验费用。
 2.投标方根据招标方的材料报检单模板提供本次报检单，并与货物、检验证书、材质证书等技术文件一起运送。 

 






十二、技术评审项
	评​审​因​素​（​技​术​评​审​项​）​
	评​审​标​准​

	★​钢​板​的​制​造​标​准​
	Q​2​3​5​（​A​-​D​）​钢​材​应​符​合​ G​B​/​T​ ​3​2​7​4​、 G​B​/​T​709的​规​定​。​钢​材​所​采​用​的​标​准​版​本​应​为​材​料​规​格​书​规​定​的​版​本​或​者​是​已​发​布​的​最​新​版​标​准​。​
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