                                      
采办计划公告
为便于供应商及时了解项目采办信息，现将贵金属公司提纯反应釜采购 的采办计划公开如下：
	序号
	采办包
名称
	采购范围与主要技术指标
	预计发标时间
（填写到月）
	供应商资质基本要求
	备注

	1
	贵金属公司提纯反应釜采购 
	详见附件1
	（2026.10）
	1、营业执照：
投标人具有合法有效的企业法人营业执照、税务登记证及组织机构代码证或证照合一的营业执照，投标时需提供原件扫描件（原件备查）。投标人为事业单位的，应具有合法有效的事业单位法人证书，投标时需提供原件扫描件（原件备查）。投标人为分公司的，提供具有合法有效的营业执照和上级法人单位授权书（授权该分公司投标），认可该分公司和上级法人单位的资质、资格和业绩，不认可同一上级法人单位的其它分公司的资质、资格和业绩，投标时需提供原件扫描件（原件备查）。分公司与上级法人单位只可一家参与投标，同时参与投标的，投标均无效。
2）投标人属性要求：投标人仅为本次投标所投产品的制造商或集成商。
2、信誉要求：
A.应答人不得是最高人民法院在“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）或各级法院列入失信被执行人名单（应附查询结果复印件并加盖单位章）；
B.2022年1月1日-报价截止日前内应答人或其法定代表人、拟委任的项目负责人不得有行贿犯罪行为（应附查询结果复印件并加盖单位章，查询网站为“中国裁判文书网”http://wenshu.court.gov.cn）；
C.应答人不得被工商行政管理机关在全国企业信用信息公示系统（http://www.gsxt.gov.cn）中列入严重违法失信企业名单（应附查询结果复印件并加盖单位章）；
D.应答人与本采购项目其他应答人不得存在控股关系或管理关系、单位负责人为同一人的情形。
E、应答人在《中国海洋石油集团有限公司采办业务管理与交易系统》填报供应商注册信息，并在注册审核通过后，方可具备参与采办业务的基本资格，未通过注册审核的应答人应答均视为无效。
F、应答人应在应答文件中提供其公司章程或其他能够体现出资人、股东信息的法定文件，作为评标/评审时的依据。
G、应答人承诺：中国海油在职员工（不含正式派出的）未有在投标人单位担任股东、法人代表、董事、监事和其他任职人员的情形。
H、应答人承诺：与本采购项目其他应答人不存在控股关系或管理关系、单位负责人为同一人的情形。
	

	2
	
	★体系证书
	
	体系证书：投标人所投产品的制造商须同时具备有效的GB/T19001（ISO9001）质量体系认证证书、GB/T24001（ISO14001）环境管理体系认证证书、GB/T45001(ISO45001)职业健康管理体系认证证书，国内认证机构签发的证书应可在中国国家认证认可监督管理委员会网站(http://www.cnca.gov.cn/)核实。如果有国家相关部门发布的最新体系标准，以最新体系标准为准。投标时需提供原件扫描件（原件备查）。【注：如认证证书正在换证阶段或已取证暂未录入中国国家认证认可监督管理委员会网站，需提供由换证机构出具或官方网站发布的正在办理换证业务，且证明已经认证通过的说明。】 
	

	3
	
	★投标人属性要求
	
	（1）投标人应为本次投标所投产品的制造商。本次招标不接受代理商或贸易商投标。投标人以自己制造的货物参与投标的，不能再将此货物同时授权给其他投标人参与投标，否则相关的所有投标将被拒绝。
（2）集成商统一视为制造商，制造商投标时提供必要材料证明具备生产能力，证明相关材料包括：
①若投标人自有厂房或土地，需提供厂房产权证和厂房照片或土地使用证和照片，若租赁厂房提供有效期内的租赁合同和厂房照片，若租赁土地提供有效期内的土地租赁合同及照片，承租人须是投标人，投标人关联公司（母、子公司）的不视为自有。
②用于生产的生产设备（釉药研磨房、立式搪烧炉、釉粉喷枪），若自有的投标时需提供用于生产的生产设备照片和设备购买合同，或用于生产的生产设备照片和购买发票；若租赁的投标时需提供用于生产的生产设备照片和租赁合同。
	

	4
	
	★技术要求
	
	见附件1采购范围与主要技术指标
	

	5
	
	付款进度
	
	1) 付款方式要求：银行电汇
2) 付款周期要求：
(1) 卖方在合同规定的期限内到货验收且安装调试合格后，买方收到卖方开具的增值 税专用发票后45 天内支付合同价款的95%；
(2) 合同价款的 5%，作为质保金，质保期结束且无任何质量问题，买方于 45 日内支
付质保金。
(3) 如付款到期日为非银行工作日，则付款到期日顺延至下一个银行工作日。
	

	6
	
	
★交货地点
	
	山西省晋中市榆次区机械园北街中海油（山西）贵金属有限公司
	

	7
	
	★交货期
	
	自合同签订之日起180天内。
	


本次公开的采办计划是本项目采办工作的初步安排，实际采购应以相关采购公告和采购文件为准，所有提供和反馈的信息只作为项目采办参考。
本次公告有效期是（2026年9月16日）至（2026年9月23日）止。在此期间，有意参与某采办包的系统用户可在集团公司采办系统中提交反馈材料。
联系人：彭齐国 022-25802306电子邮箱：pengqg@cnooc.com.cn
（中海油能源发展股份有限公司采办共享中心）
2026年9月16日 
如对上述公开内容真实、有效性存疑，请拨打社会监督电话：022-25802262，其他事项不受理。

附件1     采购范围与主要技术指标

1、 [bookmark: _Toc13248927][bookmark: _Toc13249324][bookmark: _Toc13249325][bookmark: _Toc13248928]项目概况及总体要求
根据山西贵金属公司2026年生产建设计划及生产需要，同时对提纯组关键性设备更新改造，提高生产效率，降低维修的经济和时间成本，需采购提纯反应釜2件。
标准应用情况概述：没有可适用标准引用。
二、需求一览表
	序号
	物料编码
	物资名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	[bookmark: OLE_LINK1]

1
	85517916

	提纯反应釜
	0.1MPa\200℃\350Sm3/h\Q245R+搪瓷\Q245R
	件
	1
	容积500L

	[bookmark: _Toc13248929][bookmark: _Toc13249326]

2
	85517915

	提纯反应釜
	0.1MPa\200℃\550Sm3/h\Q245R+搪瓷\Q245R

	件
	1
	容积800L


1、★交货期：自合同签订之日起180天内。
2、★交货地点：山西省晋中市榆次区机械园北街中海油（山西）贵金属有限公司。
3、运输费、卸车费、现场安装组装、技术支持的所有费用，由卖方负责承担。
三、执行标准/规范
无
四、设计/使用条件
4.1设计要求
4.1.1机架及机械密封：要求机架为四柱式机架，461双端面机械密封，内置自洁净收集槽，更换机封时不需要拆机架。
4.1.2电机及减速机：电机性能参照国内品牌“锡安达”防爆电机，减速机性能参照德国“SEW”减速机。
4.1.3管口：厚壁管车加工，避免锻件缺陷造成管口R角爆瓷，并采用搪瓷包边。
4.1.4封头：封头性能参照日资北海封头。
4.1.5垫片：采用外包四氟非石棉不锈钢波纹板垫，有效的垫片补偿保证器内密封。
4.1.6釜盖：平盖，PP材质。
4.1.6焊接工艺：全部采用坡口机械焊接，氩弧焊打底，埋弧焊封面，有效减少焊接对搪烧产生的缺陷。
4.1.7搅拌器：可拆卸两叶式搅拌，采用搪瓷工艺，混合效果、气液分散性优于叶轮式搅拌，形状设计便于清洗。
4.1.8放料阀：
（1）采用新型波纹管式搪玻璃放料阀，阀体和阀芯搪玻璃，阀座采用钢衬 PFA 氟塑，阀杆及紧固件为304不锈钢，保证阀门的优良耐腐蚀性能；
（2）适用范围：温度：-10～200℃，压力：FV～0.6MPa
（3）结构：阀体采用钢制无缝管件制作，壁厚均匀，阀体结构简单，便于安装。管口法兰连接标准为 HG/T2105-2006 PN1.0。
（4）清洗设计：阀门设计有清洗孔，方便清洗阀门内部。
4.2到货/安装或使用地点：
中海油（山西）贵金属有限公司生产加工中心提纯组。（卖方派人现场安装）
4.3作业环境要求
无。
五、技术要求
5.1 规格：提纯反应釜0.1MPa\200℃\350Sm3/h\Q245R+搪瓷\Q245R，容积为500L、提纯反应釜0.1MPa\200℃\550Sm3/h\Q245R+搪瓷\Q245R，容积为800L。
5.2瓷釉配方：进口日本八光200BW瓷釉
5.3搪烧工艺：低温冷喷缓烧工艺，即低温喷釉受控搪烧工艺。温度曲线按预设规定缓慢升降，中途有保温过程，可让铁坯中的杂质及釉的挥发份在高温烧结过程中产生的气体能够充分释放，不被封闭在瓷层内形成暗泡和假瓷层。搪烧过程中每搪烧一遍瓷釉均需人工灯管检测杂质，电火花检测，测厚仪侧厚。
5.4搪烧次数：底釉2遍、面釉4-5遍，每一次搪烧后，均随炉冷却到 350℃以内。
5.5每遍瓷层厚度：底釉 0.4mm以下，面釉 0.3~0.4mm
5.6每遍搪烧时间：4-5小时以上
5.7平面瓷层厚度：1.2-2.0
5.8 R 角瓷层厚度：1.0-1.5
5.9釜内压力：微负压~0.1MPa
5.10夹套压力：0.6MPa
5.11铁坯材质：夹套 Q345R 釜身 Q245R
5.12焊接：大口径管口均采用机器自动焊接。小管口人工焊接，均采用氩弧焊焊接。
5.13封头：采用日本北海封头宜兴工厂产品。
5..14搪玻璃搅拌：搅拌叶的末端采用球形封头打磨对接氩弧焊焊接。
六、检测和试验
设备安装调试完毕后，瓷釉配方满足第五章中5.2技术要求，搪烧工艺满足第五章中5.3、5.4、5.5、5.6、5.7、5.8、5.9技术要求，设备制作易损点控制能够满足5.11-5.1.15中的全部要求。
七、标识、包装、运输和存储
7.1. 产品标识
7.1.1 设备应附有产品合格证，其上应标明：设备名称、设备规格、检验结果、检验日期及检验人员盖章、制造厂名称。
7.1.2外包装上应标明：产品名称、总质量（单位：kg）、制造厂名称、“小心轻放”及“严禁潮湿”等字样或标志。
7.2 产品包装
卖方提供的设备需要独立包装，包装必须坚固，适合长途运输需要，包装要具有防潮、防湿、防锈、防蚀和防震动的作用。
7.3 产品运输
卖方负责将货物送达到买方指定地点中海油（山西）贵金属有限公司指定地点，运输中要有必要的防护的措施。
八、技术文件
（1） 一般要求
1. 卖方提供的资料应使用国家法定单位制即国际单位制，语言为中文。
2. 资料的组织结构清晰、逻辑性强。资料内容要正确、准确、一致、清晰、完整，满足工程要求。
3. 卖方资料的提交应及时充分，满足工程进度要求。在接到合同签订后1周内给出全部技术资料清单和交付进度，并经买方确认。
4. 对于其它没有列入说明书的资料清单，但是属于设备所必需的文件和资料，一经发现，卖方也应及时免费提供。
5. 合同签订后，卖方保证在买方需要时及时向买方提供技术配合资料。
（2）资料提供的基本要求
供货时，卖方至少应提供以下技术资料：
卖方提交的文件应为全中文版（同时提供纸质及可编辑电子版）。

	序号
	名称
	数量
	备  注

	
	
	原件
	复印件
	

	1
	合格证
	1
	
	

	2
	使用说明书
	1
	
	

	3
	关键配件清单
	1
	
	

	4
	
	
	
	


注：设备发货阶段随带产品合格证、材质报告等纸质版原件资料和电子版资料。
九、工作进度、监造和现场验收
[bookmark: _Toc25482]9.1  数量验收
9.1.1卖方人员在场时才能开箱验收，以供货合同和装箱单为依据，检查交付规格及数量，并逐件清查核对。
9.1.2认真检查随附资料是否齐全，如试验测试报告、产品检验合格证书等。
9.1.3做好数量验收记录，写明到货日期、验收地点、时间、参加人员、箱号、品名、应到和实到数量。
[bookmark: _Toc32304]9.2  质量验收
按照第五章中的技术参数标准，对设备在运行过程中的实测数据进行对照检测；以第六章的检测和实验的具体实际情况为准，认真进行各项参数复测，检测加工材料是否达到要求。
十、技术服务与售后服务
10.1设备到达买方现场后，卖方无条件对缺损件负责，其补供件应保证买方的设备安装、调试进度。对有明显缺陷与供货内容不符的设备，买方有权拒收，并要求供方在5个工作日内重新提供合格设备。
10.2设备在现场安装时，卖方应负责完成设备的安装调试，达到本文件第六条款-检测和试验的要求，并免费负责对买方操作人员、维修人员、技术人员进行操作、维护等方面的技术培训。
10.3保修期内因设备本身质量损坏的零件,卖方承诺免费提供需更换的相关配件等材料，并上门维修更换。送货，如买方不能更换的，卖方上门维修更换。
10.4当设备有问题时，买方应及时通知卖方，能远程指导解决的远程指导解决，不能解决的卖方售后服务人员在收到买方通知48小时内到达设备现场，以确保买方损失压缩到最小程度。
10.5质保期内，买方在使用设备1年内出现任何问题，卖方有义务提供免费售后技术服务。
10.6无论保修期内、外，卖方都对设备高度负责，发现问题及时解决。
十一、质量保证
11.1★质保期：设备到货验收、安装调试合格之日起1年。
11.2 在质保期内，设备有非人为损坏问题，卖方需免费对设备产生的相关问题进行维修（玻璃及易损件（易损件包括导线轮、导线轮轴承）除外）；
                                      
11.3质保金要求：合同价款的 5%，作为质保金，质保期结束且无任何质量问题，买方于 45 日支付付质保金。
1

附件：制造商证明相关材料

制造商承诺书
致：                （招标人）
我们      （公司名称）是按中华人民共和国法律于    年    月    日成立的一家制造商（集成商视为制造商），主要营业地点设在      。兹声明我司就      项目(招标编号：    ）使用我公司      产品参与投标。
我公司就项目承诺如下：
（1）我司对所投产品拥有产品销售权。
（2）后附我公司相关证明材料真实有效。
 
 
 
 
 
 
投标人名称（盖章）：
法定代表人或授权人签章：
日期：
 
 

制造商属性证明书
制造商属性证明书
致： 中海油能源发展股份有限公司
我们                     （公司名称）是按中华人民共和国法律于    年 月 日成立的一家企业，主要营业地点设在            。兹声明我司就贵金属公司提纯反应釜采购 项目使用我公司 □自行生产制造/ □代工方式/□集成方式生产的提纯反应釜采购 产品参与应答。
我公司就项目承诺如下：
（1）□ 我公司为传统型制造商，应答产品系我公司自行生产制造，我公司具备制造必须的资质、厂房、设备、人力等资源。
□ 我公司为集成型制造商，应答产品系我公司集成方式生产，我公司具备集成必须的资质、厂房、设备、人力等资源。
（2）我司对所投产品拥有知识产权和产品销售权。
（3）后附我公司相关证明材料真实有效。
应答人名称（盖章）：                 
法定代表人或授权人签章：                 
日   期：                 




制造商证明相关材料
 
 
制造商证明相关材料
供应商应提供相关证明材料，原件备查。
(1) 投标人应为本次投标所投产品的制造商。本次招标不接受代理商或贸易商投标。投标 人以自己制造的货物参与投标的，不能再将此货物同时授权给其他投标人参与投标，否则相 关的所有投标将被拒绝。
(2) 集成商统一视为制造商，制造商投标时提供必要材料证明具备生产能力，证明相关材 料包括：
①若投标人自有厂房或土地，需提供厂房产权证和厂房照片或土地使用证和照片，若租赁厂 房提供有效期内的租赁合同和厂房照片，若租赁土地提供有效期内的土地租赁合同及照片， 承租人须是投标人，投标人关联公司 (母、子公司) 的不视为自有。
[bookmark: _GoBack]②用于生产的生产设备 （釉药研磨房、立式搪烧炉、釉粉喷枪），若自有的投标时需提供用于生产的生产设备照片 和设备购买合同，或用于生产的生产设备照片和购买发票；若租赁的投标时需提供用于生产 的生产设备照片和租赁合同。
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