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总则

本技术询价文件仅适用于湖北大峪口化工有限责任公司大峪口公司2026年压力容器安装改造项目的采办。它规定了该项目采办在标准规范与技术要求、供货与服务范围、交货期与工期、检验与试验、售后服务、投标技术文件、完工资料等方面的具体要求。
本技术询价文件提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未引述全部有关标准规范的条文，投标人应按本技术询价文件的要求进行投标，并应提供符合本技术询价文件和有关标准规范的优质服务及其备件材料。对国家有关安全、环保等强制性标准，投标人必须满足。

任何偏差都应取得招标人的书面确认，否则招标人将认为投标人已经认可了本技术询价文件中的所有要求。如果投标人没有以书面形式对本技术询价文件的条文提出异议，则意味着投标人提供的服务及备件材料完全符合本技术询价文件的明确的和潜在要求，如有异议应在以“技术偏离表”为标题的专门文件中加以详细描述。

本技术询价文件所使用的标准规范 如遇与投标人所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。在合同签订后，招标人有权提出因标准规范发生变化或招标人实际工作需要而产生的修订要求，具体事宜由招投标双方协商确定。

当招标人的有关技术文件发生相互矛盾或抵触时，将按照下列顺序优先执行：标准规范及有关技术文件、详细设计图纸、工程量清单、工程报价单或预算书。

招标人对投标人技术文件的审核，并不能减轻或取消投标人对所供设备或服务应承担的责任和义务。

投标人所提供的服务及备件材料，必须完全满足招标人技术询价文件及标准规范要求，并对所供服务及备件材料的质量负有全部责任。

投标文件不满足任何一项本技术询价文件中加注星号（“★”）的技术条款（参数），其投标将被拒绝。
项目概况

项目名称：大峪口公司2026年压力容器安装改造项目的采办
建设地点：湖北大峪口化工有限责任公司
概述：

大峪口公司有 2 台立式换热器压力容器，现需委托乙方实施设备安装改造，恢复设备安全运行性能，整理完善全套合规技术资料，确保设备符合使用登记相关要求。本次工作严格遵照特种设备法律法规执行，完成改造、检验、注册全流程作业，进一步规范压力容器安全管理，彻底消除安全隐患，保障设备合规、平稳运行。

标准规范及技术要求

标准规范

本项目执行的标准规范，包括但不限于以下标准规范，若以下标准规范与最新的国家、行业的标准规范不一致或相冲突，则应按最新的标准规范执行。

中华人民共和国安全生产法
中华人民共和国特种设备安全法
《特种设备使用管理规则》TSG 08-2026

《固定式压力容器安全技术监察规程》TSG 21-2016

技术要求

★资质要求
投标人具有合法有效的企业法人营业执照、税务登记证及组织机构代码证或证照合一的营业执照，投标时需提供原件扫描件（原件备查）。

(2）投标人须同时具备机电工程施工总承包三级及中华人民共和国特种设备生产许可证（许可项目：承压类特种设备安装、改造），投标时需提供原件扫描件（原件备查）。
★业绩要求

2022年1月1日至投标截止日（以合同签署时间为准），投标人应具有至少1个已完工的压力容器安装改造业绩，并按要求提交业绩证明材料；投标人所提交的业绩证明文件必须至少体现以下内容：合同签署时间、项目名称、验收证明材料。未提交业绩证明文件，或所提供的业绩证明文件无法体现合同签署时间、项目名称、检验报告验收证明材料的，均视为无效业绩。

手续要求：特种设备安装改造工作由招标方需求部门通知投标方后启动。投标方作为责任主体，须在当地市场监督管理部门进行备案后方可作业，负责在维修过程中履行法定的施工告知、检验等全部相关手续，并承担由此产生的一切费用。

报告要求：安装改造后的特种设备，由投标方委托湖北省特种设备检验检测研究院或各分院进行检验，并出具有效的检验报告，由此产生费用维修方承担。 

供货与服务范围

招标人供货范围
不适用。

投标人供货范围

除了招标人的供货范围，投标人的供货范围将包括使该项目在【5.交货期与工期】下正常完成达到验收标准所需的全部设备、材料和专用工器具。包括且不限于：

4.2.1提供有效的安装改造后的检验报告。
4.2.2按时完成招标人所要求的工作
投标人供货要求
4.3.1 与招标人联系现场观察沟通，了解招标人的计划要求，编写施工方案并审批在当地部门办理告知备案等手续。
4.3.2 维修使用的人员、器具，包含警示标识、施工耗材（如焊材、氧气、乙炔等）、仪器、机具由投标人提供。

4.3.3 投标人应根据现场工作完工情况，积极配合招标人完成全部的工作。

4.3.5严格按照招标人计划的时间节点完成安装改造，工作中投标人服从招标人安排的工作时间。作业过程中严格遵守招标人安全管理规定，杜绝安全事故。出现安全事故按招标人相关规定处罚。

拒收

4.4.1现场脏乱差：安装改造作业后未清理现场，遗留油污、工具等，未做到“工完料净场地清”。

4.4.2交付资料不全：安装改造完成后，未能提供过程资料。

4.4.3未出具有效报告：未出具湖北省特种设备检验检测研究院或各分院的校验报告的拒收；
4.4.4因以上原因拒收的，投标人需在招标人规定的时间范围内重新安装改造并检验，期间所产生的所有费用由投标人负责。如仍不符合招标人要求，并不按照招标人要求执行，招标人有权进行索赔及合同终止。
招标人服务范围
招标人为投标人完成本项目所需提供的服务：
协助投标人办理其人员、车辆及设备进出招标人场地的必要手续（相关费用由投标人承担）。

就进场事宜，向投标人提供必要的联络对接与信息支持。

免费为投标方提供用电、用水、用气。
安装改造的容器设备明细如下：

	序号
	设备名称
	容积
	规格
	重量
	备注

	1
	立式换热器
	19.95m³
	φ1750×8308mm
	22000kg
	

	2
	立式换热器
	19.95m³
	φ1750×8308mm
	22000kg
	


投标人服务范围
除4.5招标人服务范围外，投标人的服务范围包括使该项目在5.交货期与工期下正常完成达到验收标准所需的全部服务，包括不限于以下工作：
对本技术文件3内容进行服务。
做好本单位人员的安全教育。
服从招标方的安全管理，并接受现场安全教育。
投标方工作人员应严格遵守招标方工厂有关规章制度。

投标方负责对设备状况进行全面检查，掌握容器设备状况，严格按照改造方案完成施工，确保改造完成后，容器设备能够安全运行，符合容器设备的设计、安装和使用管理要求；

安装要求

基础、中部固定圈座安装

设备基础坐标、标高、地脚螺栓孔复测合格，混凝土强度达标，基础表面平整无起砂、空洞。

中部固定圈座支撑基础标高、中心圆度、径向尺寸严格匹配设备筒体外径，圈座支撑梁水平度偏差≤1/1000，单处最大不超 3mm。

圈座与筒体接触面垫设设计要求垫板，贴合密实无悬空、间隙；垫板满铺，不得局部点支撑。

圈座紧固螺栓分多次对角均匀锁紧，受力均衡，不得单侧挤压筒体造成壳体变形；螺栓外露丝扣 2～3 扣，配齐平垫、弹垫。

圈座配套支撑支架、预埋钢板焊接牢固，严禁在筒体母材引弧、点焊临时支撑，焊接飞溅清理干净。

设备就位、垂直度与方位验收

吊装防护到位，筒体、管板法兰密封面无磕碰划伤，管口封堵完好，管束无挤压变形。

整体垂直度：全高偏差≤1/1000 设备高度，且最大值≤10mm，以中部固定圈座、上下封头两处共同校核。

设备筒体中心轴线与基础中心重合，上下管口法兰方位、角度与管道一致，方位偏差≤±5mm。

下部支座垫铁组不超过 3 块，斜垫铁成对配用，点焊固定；二次灌浆密实，养护完成后方可配管。

上下法兰管道对接

上下封头接管法兰密封面完好，无锈蚀、划痕、凹坑；垫片材质、厚度、型式符合设计，严禁使用破损、老化旧垫片。

管道与换热器法兰对口不得强力组对，不允许依靠螺栓拉力校正管道偏差，避免筒体、管板承受附加弯矩。

法兰平行度偏差≤0.5mm/m，法兰同轴度对齐，间隙均匀，无错边。

法兰螺栓按对角分次均匀紧固，分 2～3 遍拧紧，全部螺栓紧固力矩统一；紧固后所有螺栓外露长度基本一致。

上下管道设置独立支吊架，荷载由管架承担，不得将管道重量全部压在换热器上下法兰上；支吊架安装位置、型式符合。

管道热补偿装置（膨胀节、弯管）安装方向、预拉伸 / 压缩量符合设计，消除运行热应力对换热器法兰的拉扯。

筒体、管束及内部清洁验收

筒体无凹陷、鼓包、裂纹，铭牌、压力容器监检钢印齐全；管束无弯曲、堵塞，换热管与管板胀焊无渗漏缺陷。

设备内部无焊渣、泥沙、杂物，安装完成后及时封闭所有人孔、上下管口，防止杂物进入管束。

人孔、仪表接管、排污口方位正确，法兰密封完好，紧固件齐全。

五、焊接与无损检测验收

筒体接管、圈座垫板、支架焊缝成型美观，无咬边、气孔、夹渣、裂纹、未熔合等外观缺陷。

无损检测焊缝（RT/UT/MT）100% 合格，检测报告、底片齐全有效。

与筒体焊接构件不得损伤母材，焊后打磨飞溅，局部补涂防腐。

试压、气密性试验验收

水压试验按 GB 150、TSG 21 执行，缓慢升压，排净设备及管道内部空气；保压期间筒体、中部圈座、上下法兰、焊缝无渗漏、无可见变形、无异常声响。

水压合格后按设计压力做气密性试验，肥皂水检查所有法兰密封面、焊缝、接管无气泡泄漏。

试压时中部固定圈座、上下管道支吊架不得拆除，保证设备受力状态与运行工况一致；试压记录各方签字确认。

防腐、保温及附属设施验收

筒体、圈座、支撑支架除锈、底漆、面漆干膜厚度符合设计，无漏涂、起皮、流挂。

保温层厚度均匀，保护层搭接防水；上下法兰、中部圈座预留检修拆卸空间，不包覆死。

配套爬梯、平台、栏杆焊接牢固，棱角打磨平滑，防护完整。

仪表、接地及标识验收

顶部、底部压力表、温度、液位附件校验合格，安装位置、流向正确。

筒体、中部固定圈座分别可靠接地，接地电阻符合规范要求。

设备位号、介质流向、警示标识张贴牢固清晰。投标方应确保改造施工过程符合特种设备安装改造施工要求，完成所有外部协调工作，包括向地方主管部门报备、施工过程监检等所有协调工作；

改造的现场施工完成后，施工单位负责项目竣工验收的组织，编制完整的竣工资料；

提交完整的竣工资料，竣工资料须满足办理注册登记使用证的要求，特别是要取得地方检验机构出具合格的压力容器改造安装后的首检报告。
交货期与工期要求

自签订合同之日起，以甲方书面通知30个工作日内完成安装改造并通过检验。
检验和试验

6.1总体按“3.标准规范及技术要求”进行验收，同时取得湖北省特种设备检验检测研究院或各分院的校验报告。

6.2验收由招标人指定的人员共同与投标人人员共同完成。
售后服务

安装改造及检验工作中所有涉及的对外协调工作由投标方完成。
技术投标文件要求

公司简介
公司、人员资质及取证情况，包括但不限于：提供有效的安全生产许可证、资质及等级证、ISO14001 环境管理体系认证、ISO9001质量管理体系认证和GB/T28001职业健康安全管理体系认证。

近4年内同类或类似服务业绩。
动员计划（附件2）
技术方案（包括但不限于：施工工艺、进度控制、施工组织、施工管理、、质量保证措施、安全保证措施、环境保护措施等）。

使用的标准规范。
服务范围及工期。

详细的进度控制计划表及进度保证措施。
服务及质量承诺。

技术偏离等（附件3）。

投标人应提供的项目完工资料
改造完成后，30日内提供纸质版资料2份，电子版一份。

附件2动员计划

表1人力动员计划

	序号
	姓名
	工种
	技术资格
	数量
	备注

	1
	
	
	
	
	单独逐项列明

	2
	
	
	
	
	

	..
	..
	…
	…
	…
	…


表2工机具动员计划

	序号
	名称
	品牌
	规格型号
	数量
	备注

	1
	
	
	
	
	单独逐项列明

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	..
	..
	…
	…
	…
	…


附件3 技术偏离表

	序号
	技术询价文件
	投标文件

	
	条目
	简要内容
	条目
	简要内容
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