附件1： 
记录标识：SCM-01-01-GC-01-C001
1. 物资类 
[image: ]


中海油能源发展股份有限公司

工技公司科研项目HPU&TUTA-质量流量计
采购技术要求书

           编制：                
           审核：                
           批准：                 
一、项目概况及总体要求
本技术要求描述了中海油能源发展股份有限公司工程技术分公司科研项目HPU&TUTA关键液压器件采购的技术要求。
标准应用情况概述，引用ASME B16.34-2013阀门设计标准ASME B1.20.1-2013（有补充引用），补充/修改主要内容是，基于接口尺寸、压力等级、应用介质等具体要求，理由:根据项目设计需要，普通螺纹引用ASME B1.20.1-2013标准（有补充引用），补充/修改主要内容是，部分高压大通径器件采用MP自制螺纹接口，理由:高压大通径更安全稳定；引用棒材标准作为器件棒材的材质要求：ASTM A479（无补充引用）。
二、需求一览表
	序号
	物料号
	规格型号
	描述
	数量
	单位
	备注

	1
	A400815
	流量计\0-10L/MIN\0.5\4～20mA\DC24V\LCD\1/2"NPTF\水基液压油\316\ExdⅡBT4 IP56\6000psi
	低压流量计
	2
	个
	合格证、防爆证书、防护证书、船检证

	2
	A400815
	流量计\0-10L/MIN\0.5\4～20mA\DC24V\LCD\1/2"NPTF\水基液压油\316\ExdⅡBT4 IP56\10000psi
	高压流量计
	2
	个
	合格证、防爆证书、防护证书、船检证


3、 执行标准/规范	
3.1 ASME B16.34-2013 Valves—Flanged, Threaded,and Welding End
3.2 ASME B1.20.1-2013 Pipe Threads,General Purpose (Inch)
3.3 ASTM A479/A479M-24 Standard Specification for Stainless Steel Bars and Shapes for Use in Boilers and Other Pressure Vessels
四、设计/使用条件
4.1 使用环境：温度：-25℃～50℃；
4.2 湿度：60～100% RH；
4.3 危险区域：Class I, Zone 1, Group IIA, Temperature Class T4；（置于隔爆防爆箱内）
4.4 其它环境特性：潮湿、含盐的腐蚀性环境
4.5 有凝露、油雾、盐雾和霉菌的影响；
4.6 有平台作业时所产生的振动和晃动。
五、技术要求
· 采购标准相关条款描述要求：
★5.1阀门设计标准：
(1) 阀门设计标准:ASME B16.34-2013中6.1.2  内径：
阀体壁厚计算依据内径（d）应为流道的最小直径，且最小内径不得小于阀端基本内径的 90%。
(2) 阀门设计标准:ASME B16.34-2013中4.2阀门的标识标记。
5.2名称：
制造商的名称或商标应予以显示，用于阀体、阀盖和盖板的材料应加以标识。
5.3标记：
阀体应标有与压力等级代号相对应的数字，但特殊等级、有限等级、中间等级（标准等级）和中间等级（特殊等级）的阀门可以改为标出阀门的最大允许温度及其相关压力。
5.4阀门设计标准:
ASME B16.34-2013中5.3 
5.5电气连续性：
与阀体绝缘的内部部件可能会积聚静电电荷。例如，带有非导电材料阀座和密封件的球阀就是这种情况。当服务条件要求保持电气连续性以防止静电放电时，需指定静电接地措施。
【下述要求为对上述标准中参数的补充优化】
★5.5 使用环境：为海上盐雾腐蚀环境，因此所有器件（除泵、蓄能器外）的金属部件应为316SS，密封件适用于水基液压油，带电部分防护等级要求IP56，防爆类型为隔爆型，ExdIIBT4。
5.6 螺纹要求
常规NPT螺纹需满足：
(1) ★螺纹部分ASME B1.20.1-2013中 表2，关于螺纹公差的要求
[image: ]
(2) 螺纹部分ASME B1.20.1-2013中 表8，关于螺纹尺寸的要求
[image: ]
【下述要求为对上述标准中参数的补充优化】
（A） OD螺纹为双卡套连接方式，不在NPT螺纹要求之内。
（B） MP为中高压管线自攻螺纹接口，其基本形式见下图。
[image: ][image: ]
5.7 材质要求
(1) 棒材标准依据：ASTM A479/A476M-24中，表1对应S31600的要求：
★阀体棒材要求：316，化学成份如下：（无补充）
	碳
	锰
	磷
	硫
	硅
	镍
	铬
	钼

	≤0.080
	≤2.00
	≤0.045
	≤0.030
	≤1.00
	10.00-14.00
	16.00-18.00
	2.00-3.00




5.8 其他技术要求：
（1）使用环境为海上盐雾腐蚀环境，因此所有器件的金属部件应为316SS，密封件适用于水基液压油，带电部分防护等级要求IP56，防爆类型为隔爆型，ExdIIBT4。
（2）所有元器件品牌要求在海上平台有应用业绩，以业绩清单方式提供，包括在哪个具体平台，设备名称等信息。（可在供货前，或供货时提供）
（3）所有规格型号中要求的压力等级、通径尺寸、接口形式、排量等参数性要求必须满足，如有不满足的情况，须书面提出澄清，买方回复同意后方能让步使用。
（4）元器件密封、填料材质推荐采用氢化丁腈橡胶，也可选用厂家设计的适用于水基液压油的材质，需在样本中明确。
（5）★所有星号项必须满足，非星号项条款最多3条不满足。
（6）★投标时提供样本手册，证明满足技术要求。
[bookmark: _Toc340609100]
5.11 低压流量计：
（1）★流量：0-10L/MIN
（2）★精度：0.5
（3）输出：4～20mA HART
（4）电压：DC24V
（5）显示：LCD
（6）电气接口：1/2"NPTF
（7）适用介质：水基液压油
（8）接液材质：316
（9）外壳材质：不锈钢或铸铝防腐涂层
（10）防爆等级：ExdⅡBT4
（11）防护等级：IP56
（12）★压力等级：6000psi
（13）★适用介质：水基液压油
（14）★随货提供船检证书
5.12 高压流量计
（1）★流量：0-10L/MIN
（2）★精度：0.5
（3）输出：4～20mA HART
（4）电压：DC24V
（5）显示：LCD
（6）电气接口：1/2"NPTF
（7）适用介质：水基液压油
（8）接液材质：316
（9）外壳材质：不锈钢或铸铝防腐涂层
（10）防爆等级：ExdⅡBT4
（11）防护等级：IP56
（12）压力等级：10000psi
（13）★适用介质：水基液压油
（14）★随货提供船检证书
5.13 技术要求满足表格中规格型号中规定的参数要求，仅接口不满足可由厂家配置转换接头达到要求，如有偏离应澄清，或在投标书中明确。
六、检测和试验
1、交货时提供出材质证明文件、厂检验报告、合格证等，具体参加表格中备注部分。
七、标识、包装、运输和存储
7.1 产品标识 
卖方应根据货物特点和装卸、运输的不同要求，在包装箱显著位置标注“轻放”、“勿倒置”、“防雨”、“防震”、“防潮”等字样以及相应的标记图案。凡重达0.5吨或以上、或体积达到1立方米或以上的包装或裸装货物，应另行标明“重心”和“吊装点”。 如果在一个包装箱内同时装有两件以上不同货物，卖方应用显著标识注明主要货物的名称及货号。
7.2 产品包装
外包装适合长途运输，包装上将注明合同号、收件人、设备名称、箱号/件号、毛重/净重（公斤）、尺码（长×宽×高，以厘米表示）、目的地等内容。
7.3 产品运输
运输过程中需做好相应的捆扎固定，避免运输过程中损伤设备。
八、技术文件
投标时提供纸质或电子版样本手册、说明书。
九、工作进度、监造和现场验收
原材料需满足所有技术要求、技术合同、澄清纪要（或邮件）、随货资料要求。
注： 1、清单中未包含的原材料参照相近物资原则随货提交资料。
十、技术服务与售后服务
附件：元器件所需附件（合格证，证书等 ）具体详见需求一览表。
十一、质量保证
[bookmark: _Toc13248931][bookmark: _Toc13249328]（1）在产品质量保障期内，如有产品质量问题，需及时免费更换或修复相关产品，并提供相关技术支持。如在使用过程中同类质量问题发生3次以上，或者出现无法解决的技术问题，需要对产品进行整改或更换且我公司有权终止合同。
（2）质保期不超过物资验收合格后24个月。具体以实际订单为准 。
（3）产品在质保期以内发生1次质量问题，卖方需及时免费修复相关产品，并提供相关技术支持并出具分析报告。同类质量问题发生2次以上，卖方需要对产品进行免费更换。出现3次，卖方需要对出现问题的器件进行3倍合同价赔偿，并且买方有权终止合同。
十二、其他要求（备货要求）
（1）入场检验地点：天津市滨海新区临港经济区渤海23路8号海油发展天津海洋装备智能制造基地电气制造厂；     
[bookmark: _GoBack]（2）交货期：合同签订后1个月；



供应商需提供下表原材料发货资料清单中相关证明
	类别
	序号
	物资名称
	送货单
	技术要求(合同、澄清纪要)
	合格证
	说明书
	出厂检验报告
	图纸
	环境实验报告
	船检 证书
	样本手册
	材质证明
	备注

	B类
	
	大通径器件
	√
	√
	√
	
	
	
	
	√
	√
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Table 9 Working Gage Tolerances for American National Standard Taper Pipe Thread, NPT

Standof Between
and Rin
o [—— P nd i
Bolerance Half Angle,* Tolemnceon  onMajor on Minor Total Cumulative Notth for
. 55 i
Nominal 0. of onpitcy  Tolerance on Minutes Taper; Dia. B Tolerances o0 pimensions
Pipe bia. Lead Plugs, Rings, Plugs, Rings  Plugs,  Rings, fich Dl Opposite Extreme
Size > Threadsfinch + Pugs  Rings  +  x - - - - Plugs  Rings Tolerance Limits*
1 2 3 “ s s ) 10 11 12 13 1 15
e 03125 27 00002 00002 00003 15 20 00003 00006 00004  0.0004  0.00080 000118 0.032
% 0.0 27 00002 00002 00003 15 20 00003 00005 00004 00004 000080 00018 0032
A 0.540 18 00002 00002 00003 15 20 00004 00007 00006 00006 000092 0.0013 0.036
% 0.675 18 00002 00002 00003 15 20 00004 00007 00006  0.0006  0.00092 0.00134 0.036
% 0.840 1% 00003 00002 00003 10 15 00006 00009 00010  0.0010  0.00097 0.00142 0.038
% 1050 14 00003 00002 00003 10 15 00006 00009 00010 00010  0.00097  0.00142 0.038
1 1315 115 00003 00003 0004 10 15 00008 00012 00010 00010 000121 000170 0047
% 1,660 115 00003 00003 0004 10 15 00008 00012 00010 00010 000121 000170 0047
% 1.900 115 00003 00003 00004 10 15 00008 00012 00010 00010 000121 000170 0.047
2 2375 15 00003 00003 0004 10 15 00008 00012 00010 00010 000121 000170 0047
B 2875 s 00005 00004 00005 7 10 00010 000l 00016 00016 00018 000211 0059
3 3.500 5 00005 00004 00005 7 10 00010 000l 00016 00016 00018 000211 0059
A 4000 s 00005 00004 00005 7 10 00010 000l 00016 00016 00018 000211 0059
0 4.500 5 00005 00004 00005 7 10 00010 000l 00016 00016 00018 000211 0059
s 5563 s 00005 00004 00005 7 10 00010 000l 00016  0ODl6 00018 000211 0059
6.625 s 00005 00004 00005 7 10 00010 000l 00016  0O0I6 00018 000211 0059
s.625 5 00005 00004 00005 7 10 00010 000l 00020 00020 00018 000211 0059
10.750 5 00005 00004 00005 7 10 00010 000l 00020 00020 00018 000211 0059
12.750 5 00005 00004 00005 7 10 00010 000l 00020 00020 00018 000211 0059
14.000 s 00008 00005 0006 7 10 00010 000l 00030 00030 000206 000271 0076
16.000 s 00008 00005 00006 7 10 00010 000l 00030 00030 000206 000271 0076
18.000 5 00008 00005 0006 7 10 00010 000l 00030 00030 000206 000271 0076
20.000 5 00008 00005 0006 7 10 00010 000l 00030 00030 000206 000271 0076
24.000 s 00008 00005 00006 7 10 00010 00014 00030 00030 000206 000271 o076
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Table 8 Basic Dimensions of Threaded Gages for American National Standard Taper Pipe Threads, NPT

‘Minor Diameters of Ring
Major Diameters of Plug and Intemal Pitch Diameters of Plug, Ring, and  and Extemal Indicating
Indicating Gages Indicating Gages [Note (1)) Gages Thickness of
Nominal Atsmall  AtGaging Atlage  AtSmall AtGaging Atlarge  AtSmall  AtGaging MC'®35€1n ) ping or
Pipe  0..of Threads/ End,E,  Notch,E,  End,E, End, £y Notch £  End, End, £y Notch, £ _D/Thread  Tgap.
Sie  Ppe,D nchon  PikhP  Plane  Pane  Pane Plane  Plane  Plane Plane  Plae 006257 Elements
1 2 3 “ 5 a 7 5 s ) 11 12 5 1
Y 03125 270 00370704 029289 030289 030920 027118 028118 028750 024948 025948 000231 01600
% 04050 270 003703704 03821 039531 04071 036351 037360 038000 034180 03519 000231 01615
% 05600 180 005555556 051339 052763 053850 047739 0.49163 050250 044139 045563 000347 02278
% 06750 180 005555556 064802 066302 06730 061201 062701 063750 057601 059101 000347 02400
% 08400 140 007142857 080600 082600 083936 075843 077843 079178 071086 073086  0.00446 03200
% L0500 140 00742857 101525 103644 104936 096768  0.98887 100178 052011 094129 000446 03390
1 L3150 115 008695652  L27155 129655 131422 121363 123863 125631 115572 118072 000543 04000
1% 16600 115 008695652 L6105 164130 165922 155713 L5338 160131 149922 152547 000543 0.4200
1% 1000 115 008698652 L8500 188025 189922 179609 182234 184131 173817 176442 000543 0.4200
2 23750 115 008695652 232694 235419 237422 2262 229627 231630 221111 223836 000543 04360
2 28750 B0 012500000 280278 284541 287388 271953 276216 279063 263628 267890 000781  0.6820
3 35000 B0 012500000 342388 347175 349888 334063 338850 341563 325737 330525 000781 07660
3% 40000 80 012500000  3.92075 397207  3.99888 383750  3.88881 391563 375425 380556  0.00781 08210
4 45000 B0 012500000 441763 447038  AASESS 433438 438713 441563 425112 430387 000781 08440
5 55630 B0 01500000 547398 553255 556188 539073  5.44929 547863 530748 536604 000781 09370
6 66250 B0 01250000 652935 658922 662385 644609 650597 654063 636284 642272 000781 09580
5 B6250 50 012500000 851685 858328  B62385 843359 650003  B54063 635034  BAI&ZS 000781 10630
10 107500 B0 012500000 10.62857 1070415 1074888 1054531 10.6209 1066563  10.46206 1053768 000781 12100
12 127500 B0 012500000 1261607 1270107 1274888 1253281 12.61781 1266563  12.44956 125356 000781 13600
1 140000 B0 012500000 1385825 1395588 1399888 1377500 13.87263 1391563 1369175 1378937 000781 15620
16 160000 B0 012500000 1584575 1595900 1599888 1576250 15.87575 1591563 1567925 1579250 000781 18120
18 180000 B0 012500000 1783325 1795825 1799888 1775000 17.87500 1791563  17.66675 1779175 000781  2.0000
20 200000 B0 012500000 1952075 1995357 1999888 1973750 19.87031 1991563  19.65425 1976706 000781 21250
2 200000 B0 012500000 2379575 2394415 2399888 2371250  23.86094 2391563  23.62925 2377768 000781 23750

GENERAL NOTE: _ Gage blanks shall conform to dimensions given in ASME B47.1. The major diameters of intemal thread gages and the minor diameters of external thread gages are based

upon the truncations specified in para. 7.2.
NOTE:

() The pich diameter a the large end, E5, does not apply to ring ages.
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